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Станки для нанесения надреза на образцы для копра 
маятникового 

Данный электрогидравлический технологический станок 
используется для нанесения качественного U- или V-
образного концентратора на стандартные образцы, 
предназначенные для испытаний на маятниковых копрах на 
двухопорный изгиб по методу Шарпи или консольный изгиб 
по методу Изода. 

Главными преимуществами станка являются его простота и 
надежность в эксплуатации, наличие сменных режущих 
ножей, низкий уровень шума, высокая точность нанесения 
надреза, органичный внешний вид и долгий срок службы.

Кроме этого применение такого электрогидравлического 
станка для надреза позволяет многократно повысить 
производительность и качество подготовки образцов в 
точном соответствии с требованиями, предъявляемыми 
нормативно-технической документацией, что в последующем 
позволит обеспечить корректные результаты по ударной 
вязкости металлов или сплавов.

Электрогидравлический станок для надреза находит особое 
применение в механических мастерских лабораторий 
металлургической и машиностроительной промышленности, 
где необходимо проводить испытания на ударную вязкость.  

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ МАШИНЫ

Тип концентратора V-тип / U-тип

Глубина концентратора, мм 2

Размеры образца, мм Ширина 10 / Толщина 10 / Длина 55

Скорость резания, м / мин 2,6

Рабочий ход, мм 330

Габаритные размеры станка, мм, не более Ширина 610 / Длина 460 / Высота 1 400

Масса станка, кг, не более 150

Параметры электросети Напряжение: 230 / 400 В ± 10 %;
Частота: 50 Гц ± 1 %

Комплектность поставки:
Станок для нанесения надреза на образцы

Комплект сменных режущих ножей

Инструкция по эксплуатации
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